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(54) Vorrichtung zum Dosieren und Abgeben von Pulver in Hartgelatinekapseln od. dgl. 

(57) Eine Vorrichtung (10) zum Dosieren und Abgeben von 
Pulver (1) in Hartgelatinekapseln oder dergleichen weist 
einen schrittweise gedrehten Fullgutbehalter (11) auf. In 
dem Boden (12) des Fullgutbehalters (11) sind Bohrungen 
(13) ausgebildet, die mit Stopfstempeln (21) bzw. Uber- 
schiebestempeln (22) zusammenwirken. Im Bereich der 
Uberschiebestempel (22) ist ein Abweiskorper (23) ange- 
ordnet. Durch die besondere Form des Fullgutbehalters 
(11) ist zwischen dem Abweiskorper (23) und einem 
Wandabschnitt (18) des Fullgutbehalters (11) ein Zwi- 
schenraum (30) ausgebildet, der bewirkt, daft die dem Ab- 
weiskorper (23) nachfotgenden Bohrungen (13) ausrei- 
chend mtt Pulver (1) versorgt werden. Die erfindungsge- 
maf&e Vorrichtung (10) weist eine hohe Dosiergenauigkeit 
und Leistung auf. 
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Besehreibung 
Stand der Technik 

Die Hrftndung betrifft cine Vorriehlung /.uni Dosieren unci 
Abgeben von Pulver in flange laiinekapse In oder derglei- 
chen nach der Gaming des Anspruchs 1. Derartige bekannte 
Vorriehtungen ha ben einen lopfforniigen Fullgutbehalter. in 
des sen Boden inch re re Gruppen von Boh run gen ansgebildet 
sind, die jeweils init zu Stopfsiempelslationen zusammenge- 
faBien, auf- und abbeweglichen Stopfstempeln zusammen- 
wirken. Unterhalb des Fiillguibehalters und in Deekung niit 
den Stopfstempeln isr ein Ge gen halter in Form eines Ringes 
vorgesehen, so da 13 in den Stillstandsphasen des sc hriitweise 
gedrehlen Fullgutbehalters dureh die in die Bohrungen ein- 
tauchenden Stopfstempel PulverpreBlinge gebildet werden. 
Die so ge ton 11 ten PulverpreBlinge werden w ah rend einer 
weiteren Stillstandsphase des Fullgutbehalters mittels Uber- 
gabestempel in unterhalb der Bohrungen bereitgestellte 
Kapselunterteile eingeschohen. Um zu verhindem. daB si eh 
oberhalb der PulverpreBlinge loses Pulver ansanunelt, das 
beiin Einschieben der PulverpreBlinge in die Kapselunter- 
teile gelangt, sind die Ubergabestempel von einetn Pulver- 
abweiser urugeben. Damit bei gegebener Fiillgutbehalter- 
groBe eine moglichst hohe Leistung erziell werden kann 
sind die Bohrungen fur die Stopf- und Ubergabestempel al- 
lesamt nahe der Behalterwand des Fullgutbehalters angeord- 
net. Dadurch ist die groBtniogliehe Anzahl an Bohrungen 
bzw. Stopfstempeln an jeder St opts tern pels tat ion erreiehbar. 

Aufgrund des die tlbergabestempel umgebenden, das 
Pulver verdrangenden Pulverabweisers ergibt si eh infolge 
der Anordnung der Bohrungen nahe der Behalterwand die 
Problematik, daB die dent Pulverabweiser unmittelbar nach- 
geordneten Bohrungen der ersten Stopfstempel station nieht 
ausreichend bzw. nieht gleichmaBig niit Pulver versorgt 
werden. Dadureh ergeben sieh Dosierungenauigkeiten, die 
dazu fuhren. daB die Anzahl der Bohrungen an der dem Pul- 
verabweiser nachfolgenden Stopfstempelstation, und sotnit 
zwangslaufig an alien Slopfstempelstationen reduziert wer- 
den muB, um die gewiinschte Dosiergenauigkeit zu erzielen. 

Vorteile der Hrfinduns 

Die erfindungsgemaBe Vorriehlung zum Dosieren und 
Abgeben von Pulver in Hartgelatinekapseln oder derglei- 
ehen mil den kennzeiehnenden Merkmalen des Anspruchs 1 
hat demgegen Ciber den VorteiLdaB bei gegebener Fiillg u t be- 
ll alt erg roBe eine groBe Leistung bei gleiehzeitig holier Do- 
siergenauigkeit erzielt werden kann. 

Wei t ere Vorteile und vorteilhafte Weiterbildungen der er- 
findungsgemaBen Vorrichtung zum Dosieren und Abgeben 
von Pulver in Hartgelatinekapseln oder dergleichen ergeben 
sieh aus den Unteranspriichen und der Besehreibung. 

Durch ein Leitelement iru Fullgutbehalier laBt sieh Pulver 
gezielt einzelnen Bohrungen zufiihren, wodurch die Lei- 
stung zusatzlich erhdht wird. 

Um zusatzlich Rauni fur mit dem Dos ierbe halter zusam- 
menwirkende Einriehlungen zu schaflen isi es vortcilhafl, 
den Boden des Fiillguibeha Iters an seinem iiuBeren Bereich 
teilweise erhoht auszubilden. 

Zeichnung 

Bin Ausfiihrungsbeispiel der Frhndung ist in der Zeich- 
nung dargestellt, und wird in der nachfolgenden Besehrei- 
bung naher erlautert. Es zeigen Fig. 1 eine Vorriehlung zum 
Dosieren und Abgeben von Pulver in Hartgelatinekapseln 
oder dergleichen in einem Langsschniil, und Fig. 2 einen 
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Fullguibehaher in einem Schnitt in tier Ebeue U-U der Fig. 
L 

Besehreibung des Ausfiihrungsbeispiels 

Die in der Fig. I dargeslellte Vorriehlung 10 zum Dosie- 
ren und Abgeben von Pulver 1 in Hartgelatinekapseln oder 
dergleichen weist einen top f tort nig ausgebildeten, sc hriit- 
weise drehbaren Fullguibehaher 11 fiir das Pulver 1 auf. Der 

1.0 Fullguibehaher .11 hat einen sche i ben form i gen Boden 12, in 
dem vier Gruppen 2 bis 5 mit jeweils fiinf Bohrungen 13 
ausgebildel sind. Die Miltelpunkte der Bohrungen 13 jeder 
Gruppe 2 bis 5 sind auf jeweils einem Geradenabschnitt an- 
geordnet, und die Gruppen 2 bis 5 be linden sieh um jeweils 

15 90 Grad zueinander verse izt in einem auBeren Bereich des 
Bodens 12. Der Boden 12 ist von einem Mantel 15 umge- 
ben, der innerhalb des Fullgutbehalters 11 einen Bereich 16 
ausbildet, der ge gen Liber dem Boden 12 ringformig erhoht 
ist. Dies wird dadurch erreicht, daB der Mantel 15 zwei ver- 

20 tikai angeordnete Wandabschnitre 17, 18 auf weist, die durch 
einen horizontal angeordneten Bodenabschnil I 19 miteinan- 
der verbunden sind. Infolge dessen weist der Fullgutbehalter 
11 i 1 n Bereich des ersten Wandabschnitts 17 einen geringe- 
ren Durchmesser auf a Is im Bereich des zweiten Wandab- 

25 schnitts 18. 

Oberhalb und in Deekung mit den Bohrungen 13 sind drci 
Gruppen von Stopfstempeln 21 in drei Stoptsienipelslaiio- 
nen und eine Gruppe von Uberschiebestempeln 21 in einer 
Uherschiebes ration angeordnet. Sowohl die Stopfstempel 

30 21, als aueh die U be rsc hie be stem pel 22 sind mittels an sieh 
bekannte r, und deshalb nieht dargeste liter Mittel auf- und 
abbeweglich ausgebildet, so daB sie wall rend der jeweiligen 
Stillstandsphasen des Fullgutbehalters 11 in die Bohrungen 
13 eintauchen. Die Uberschiebestempel 22 sind im Bereich 

35 des Fullgutbehalters 11 von einem ortsfesten Pulverabweis- 
korper 23 umgeben. Der im Querschnitt kre i sabsc h niit for- 
mige Pulverabweiskorper 23, der bis unmittelbar an den Bo- 
den 12 des Fullgutbehalters 11 reicht, weist eine dem Ver- 
lauf ties ersten Wandabschnitts 17 des Mantels 15 fonn- 

40 schliissig und nahezu spalttos angepaBte erste Wandung 24 
auf, wohingegen eine zweite Wandung 26 des Abweiskdr- 
pers 23 parallel zu einer Geradep. 27 Heat, auf der die Boh- 
rungen 13 der Uberschiebestempel 22 angeordnet sind. Zwi- 
sehen der ersten Wandung 24 des Pulverabweiskorpers 23 

45 li n d de m zweiten Wandab sc hnitt 1 8 des Fii 1 1 g u t be h a 1 1 e rs 11 
ist ein Zwischenraum 30 fur das Pulver 1 ausgebildel., des- 
sen Breite der Breite des Bode nabschni Its 19 des Fullgutbe- 
halters 11 entspricht. 

Der im Uhrzeigersinn dem Pulverabweiskorper 23 naeh- 

50 folgenden ersten Gruppe 2 von Bohrungen 13 bzw. Stopf- 
stempeln 21 ist ein ortsfestes Pulverleitblech 31 zugeordnei, 
das ini Bereich des Bodenabschnitts 19 des Fullgutbehalters 
It angeordnet ist, und nahezu bis an die sen he ran reicht. Die 
Anordnung des Pulver lei tblechs 31 ist deran. daB es parallel 

55 und hinter den ihm zugeordneten Bohrungen 13 verlauft, 
und das im Zwischenraum 30 befmdliche Pulver I bei einer 
Drehung des Fiillguibehalters 11 im Uhrzeigersinn zu mi ri- 
des t teilweise in einen Bereich z wise hen die Bohrungen 13 
und dem ihm zugewandten Wandabsehnilt 18 leilei. 

60 Der Fullgutbehalter 11 ist an seiner Unterseite 32 mit ei- 
ner Welle 33 test verbunden, die von einem nichl dargestell- 
ten An triebs motor sc hriitweise gedrehl wird. In dem Be- 
reich, in tie m auch die Bohrungen 13 in dem Boden 12 aus- 
gebildel sind, ist die Unterseite 32 des Fullgutbehalters 11 

65 von einem Zwi scheming 34 abgedeckt, der nahezu spall f re i 
mit der Unterseite 32 des Fullgutbehalters 11 absehlieBt. Fin 
Bereich des Pulverabweiskorpers 23 ist unterhalb des Fiill- 
guibehalters II ein Segment 35 einschwenkbar, in dem Boh- 
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rungen 36 filr Kapselunterteile 6 ausgebildei sind. Die An- 
ordnung dor Bohrungen 36 ini Segment 35 enispricht dor 
Anordnung dor Bohrungen 13 bzw. dor Uberschiebestempet 
22. 

Die oben besehriebene Vorriehlung 10 zum Dosieren und 5 
Abgeben von Pulver 1 in Ha rt ge 1 at i no k apse 1 n odor do rg I ei- 
o I io n arboitot vv i e fo igl: De r n i i c Pu Ivor 1 be t "Li 1 1 1 o F ii 1 1 g li ( ho - 
halter 11 wird mitiels dor Welle 33 taktweise urn jeweils eine 
Teilung. im Ausfiihrungsbeispiel also um jeweils 90 Grail, 
im Uhrzeigersinn gedrohi. Dabei wird das Pulvor 1 untordio 10 
jeweilige Gruppe von Siopfstempeln 21 gebraeht. welclie in 
dor naehfolgonden Stillstandsphase des Fullgulbehalters II 
in die Bohrungen 13 eintauchon. und dabei in den Boh run - 
gen 13 PulverpreRlinge bilden. 

Dadureh. daB bei einer Drehung des Fiillguibehalters 11 15 
zwisehon do m Pulverabweiskorper 23 und deni Wandab- 
schnilt. IS Pulvor 1 in don Zwisehenraum 30 golangt, wird 
die dem Pulverabweiskorper 23 nachfolgende orsto Gruppe 
2 von Bohrungen 13 slots ausreichend mil Pulvor 1 versorgl 
bzw. iiberdeeki. Dieses Pulvor 1 si an mil zumindest teilweise 
a us dem Zwisehenraum 30, und kann mittels des Pulverleit- 
blechs 31 zusiitzlich einzelnen Bohrungen 13 dor Gruppe 2 
gezielt zugeleitet werden. 

Die so go torn it en PulverpreBlinge werden. naehdom die 
Bohrungen 13 unterden Pulverabweiskorper 23 geschwenkl -5 
sind, mittels der Oberschiebostempel 22 in die bereilgestell- 
ten Kapsoluntertoilo 6 im Segment 35 uberschoben. An- 
schlieBend wird das Segment 35 aus dem Bereich der Vor- 
riehlung 10 geschwenkl, so daB ein andores Segment 35 mil 
leeren Kapseluntertoilen 6 unter die Uberschiebestempel 22 30 
geschwenkl werden kann. 

Ergiinzond wird erwahnt, daB die Vorriehlung 10 bzw. dor 
Fullgutbehalter 11 in vorschiodoner Art und Weise abgo- 
wandolt werden kann. So ist os insbesondere denkbar und 
auch ublieh. anstatt dreier Gruppen 2, 3, 4 von Bohrungen -*5 
13 eine groBere Anzahl von Gruppen mit Bohrungen 13, 
und somit auch eine groBere Anzahl von Stopfstempelstatio- 
nen vorzusehen. Auch in diesem Fall wird durch die beson- 
dere Ausgeslaltung des Fullgulbehalters IL die dem Pulvor- 
ab we i s k 6 rpe r 23 n ac h fo I ge n de e r st e Ci ru p pe vo n Bohrungen 40 
13 bessor mit Pulvor I versorgl, so daB sich die Dosierge- 
nauigkoil erhoht. Pernor wird daruf hingowiesen, daB sich 
die Hohe dor Wandabschnitre 17, IS des Mantels 15 aut- 
grund der mil dem Fullgutbehalter 11 zusammonwirkenden 
Einriehlungen ergibt. Je liefer jedoch der Bodenabschnit I 19 45 
im Vergleieh zuin Bodon 12 angeordnei werden kann, des to 
besser ist auch die Versorgung der dem Pulverabweiskorper 
23 naehfolgeuden ersten Gruppe von Bohrungen 13 mit Pul- 
vor I. 

50 

Patent anspriiehe 

1. Vorriehlung (10) zum Dosieren und Abgobon von 
Pulvor ( { ) in Harigelalinekapseln oder dergleiehen, mil 
oinoni taktweise drohbaron Fullgutbehalror (11) fiir das 55 
Pulvor ( I), in dosson Bodon (12) Gruppen (2 bis 5) mit 
Bohrungen (13) fiir das Pulvor ( 1) ausgebildct sind. mil 
in die Bohrungen (13) ein- und ausfahrbaren Stopf- 
stompoln (21) zum Bilden von PulverpreBlingon, und 
mil von oinem Abweiselemeni (23 ) fiir das Pulvor (I) 60 
umgobonen Ubergabestempeln (22) zum Uberschiobon 
der PulverpreBlinge in boreilgeslellle Kapsoluntertoilo 
(6). dadurcli ^ckennzcichnet. daB zwisehon einer uin- 
laufondon Wand (15) des Fullgulbehalters < 1 1 > und 
dem Abweiselemeni (23) ein Zwisehenraum (30) fiir 65 
das Pulver ( 1 ) ausgebildei ist, so daB das im Zwisehen- 
raum ( 30 ) be I i n d 1 i c he Pulver ( 1 ) de i \ \ Be re i c h de r de 1 1 1 
Abweiselemeni (23) in Forderriehiung ties Pulvers (1) 



naehfolgonden ersten Gruppe (2) von Bohrungen (13) 
zufuhrbar ist. 

2. Vorriehlung nach Anspruch I, dadureh gekonn- 
zeichnet. daB die umlaulende Wand (15) aus /.wei ver- 
tikal angeordneten Wandabschnitten (17, IS) bestehi, 
die mittels eines ringformig ausgebildelen Zwischen- 
bodens (19) miieinander verbunden sind, so daB dor 
Zwisehenboden ( 19) gegeniibordem Bodon ( 12) erhoht 
angeordnei isi. und daB der Zwisehenraum (30) ober- 
halb des Zwisehenbodens ( 19) ausgobiUlot ist. 

3. Vorriehlung nach Anspruch 1 oder 2, dadureh ge- 
kennzeichnei. daB der ersten Gruppe (2) von Bohrun- 
gen (13) ein Leitolemenl (31) fiir das Pulver (I ) zuge- 
ordnei isi. 

4. Vorriehlung nach Anspruch 2 oder }. dadureh go- 
kennzeichnet. daB das Abweiselemeni (23) kreisab- 
schnittsformig ausgebildei ist und eine der umlaufen- 
den Wand (15) des Fiillguibehalters (11) zugewandte 
Seito (24) aufweist, die in Hohe des ersten Wandab- 
schnitts (17) der Wand (15) nahezu spalt.los zum ersten 
Wandabschnitt (17), und in Hohe des zwoiten Wandab- 
sehnilis (18) dor Wand (15). den Zwisehenraum (30) 
bildend, beabstandel zum zwoiten Wandabschnitt (IS) 
verlauft. 
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